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Strenggepreflto GegenatBnde und Yerfahren zu ihrer Heratellung 



Me Erfindung betrifft allgemein die Anwendung Ton wertloaen 
Abf allmaterialien vie Holzachnitzeln, Sagespanen, Baabua- 
achnitzeln, Abfallpapier, Bagaaeen, zerdriicktea Getreide, 
Spelzen, Kaffeeabf alien, Stroll Oder Hgdaal von Veisen, Gerate, 
Beiepflanzen Oder anderen Getreidesorten, Binden, Abfall- 
toxtilien bzv. Lumpen, Aabeat, Glaafaaern, Abfalleder uav., 
und inabe sonder e betrifft eie atranggepreflte Gegenat&nde fOr 
verachiedene Anvendungen in Pom von s. B. Bohren, Stangen, 
Plat ten, Tafeln, Scheiben, Blbcken uav. und ein Yerfahren 
zur Beratellung hitrvon, vo'oei dieee aua einea oder aehreren 
der genannten, vertloaen Abfallmaterialien, vermiaoht ait 
einea oder aehreren geeigneten, ajnthetiechen Harsen / . 
aittela einer Strangpreflvorrichtung geformt verden, der en 
Zylinder erhitxt gehalten wird, so dafl dieiea ajnthetiiohe 
Harz oder die aynthetiachen Hai-Jt hiarin bia iu dea gevunach- 
ten AuaaaB geachnolzen verJen Wnnen. 



Bekanntlicherweiae wurden Yerachiedene Arten vonGegenatanden 
durch Strangpreaaen, z. B. Eohre, Platten, Tafeln, 8cheiben, 
Stangen, Blocke uaw. aua Met alien, lunatatoffen, faaerartigen 
Materialien und dergl. hergeatellt. 

Als typischeB Beiapiel fur die oben genannten, 8trenggepreB- 
ten Gegenatande wird auf relatir dicke Eohre von ttblicher 
Art Bezug genommen, und in folgenden eine Beachreibung fiir 
die Heratellungaarten hiervon gegeben: 

(1) Eohre aua aynthetiachem Harz werden mittela BtrangpreB- 
ma8chinen Oder SpritzguBmaachinen hergeatellt; 

(2) Metallrohre werden mittela einea Verfahrena dea Kalt- 
ziehena, HeiBziehena oder SchweiBena hergeatellt ; 

(3) Papierrohre werden hergeatellt, indem Papierbander 
spiralformig oder aeitlich aufgewickelt werden. 

Jedoch beaitzen die meiaten der konrentionellen Eohre, die 
mittela der oben genannten Arbeitaweiaen hergeatellt wurden, 
die folgenden Kacliteile: 

(1) Die konventionellen Eohre aua aynthetiachem Harz beaitzen 
die ffachteile, dafl ihre Peatigkeit gsgenilber Kompreaaion 
und Bchlag nicht imaer auareichend iat und urn die aen 
Nachteil auazuachalten iat es srforderlich, Glaafaaern 
ala verat&rkendea Element einzuaiachen, obwohl diea eine 
unTermeidbare Steigerung der Heratellungakoaten bewirkt; 

(2) ?Ur Metallrohre wird bei der Heretellung eine umfangreiche 
Auariiatung und eine grofle Anzahl ron Vorrichtungen benotigt, 
und aolohe Metallrohre konnen nicht nur durch Bo at en oder 
•ndere Beanapruohungen Teruraachte Spannungen erleiden, 
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flondem Bind gegeniiber Schlagbelaatungan ebenfalls 
wenig wideratandaf&higi 
(3) Papierrohre weiaen den Nachteil auf . daB ale nicht nur 
gegeniiber lompreaaionB- und Biegebelaatungen achwach 
aind, aondern dafl eie ebenfalla unter dea Einflufi Ton 
Feuchtigkeit geachwacht werden und ferner laicbt an 
ibrer Oberflache verfarbt werden, und wenn sie einmal 
verfarbt aind, iat ea nicht einfach, aolche Flecken zu 
entfernen. Daruber hinaua ist die Neigung allgeaein 
bekannt, dafl viela nicht normgerechte Produkte bei dea 
HeratellungBTerfahxen auftreten. 

Ea iat off eneichtlich, dafl andere Produkte in Form von 
Stangen, Vierkant8tangen, Eckachienen, Blocken, Tafeln, 
Platten, Scheiben uaw. dieselben Oder gleichartige Mangel 
auf weiaen, wie aie zuvor ait Bezug auf rohrforaige Produkte 
beschrieben wurden. 

Ziel der Erfindung iat 68 daher, eine neue Verwendung oder 
Anwendung fur nutzloae Abfallaaterialien wie, HolzBchnitzel, 
Sageapane, Baabuaschnitzel, Abfallpapiere, zerkleiaertea 
Getreide, Spelaen, Bagaeaen, Kaffeeabfalle, Stroh oder Hackael 
von tfeisan, Gerste, Hsia und anderen Getreidesorten, Binden, 
Abfalltextilien t. B. Lumpen, Asbest, Glasfaaern, Abfalleder 
und dergl. 8U lief ern. 

Weiterhin iat ea Ziel der Erfindung, neue, gef orate Produkte 
ait hoher ?e8tigkeit bu lief ern, welche naflfeat und korrosiona- 
feat aind und deren Herstellung zu aehr niedrigen Koaten 
noglich iat. Weiterhin iat ea Ziel der Erfindung, ein neue a 
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Material zur Bildung Yerachieiener Arten von fiohren, Stangen, 
Taieln, Platten, Scheiben, Blocken uev. mit auagezeichneten 
Eigenachaften zu liefern. Veiterea Ziel der Erfindung iat ea, 
ein neuea und geeignetea Verf ahren zur Heratellung der 
geviinachten Formgegenatanda mit auagezeichneten Eigenachaf- ' 
ten nit geringen Einrichtungen und geringer luariiatung zu 
liefern. 

Dieae und veitere Ziele und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich naher ana der folgenden Beachreibung, wobei Bezug auf 
einige, bevorzugte Auafuhrungaformen der Erfindung gemacht 
wird, welche beiapielaveiae in der Zeichnung wiedergegeben 
aind. 

In der Zeichnung aind: 

Fig. 1 ein AufriB einea rohrfbrmigen Gegenatandea gemaB 
der Erfindung, wobei ein Teil im Anachnitt gezeigt 
iat j 

Pig. 2 eine teilweiae, perBpektiviache Anaicht eine8 atan- 

genfoniiigen Gegenatandea gemaB der Erfindung; 
Pig. 3 eine perapektiviache Anaicht ahnlich derjenigen yon 

Pig. 2 einea vierkantformig geformten Gegenatandes 

gemafl der Erfindung; 
Pig. 4 eine perapektiviache Anordnung. ahnlich derjenigen 

in den Pig. 2 und 3 einea tafelfbrmigen Gegenatandea 

gemaB der Erfindung; 
Pig. 5 eine TergroBerte, Teilanaiciit der genauen Struktur 

der geformten Gegenatande, die in den Fig. 1 bis 4 

dargeatellt aind; und 
Pig. 6 ein AufriB im Schnitt einer berorzugten Auafiihrungs- 

form der StrangpreflTorrichtung zur Pormung der 
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Gegenstande, inabeaondere zur Pormung von rohrfSnai- 
gea Gegenata'nden gemKB der Swindling. 

Vie in der Pig. 6 gezeigt vird, vird die ZuaammenmiBChung 21 
welche sub einem oder mehreren der vertloaen Abfallmaterialien 
z. B. Holzachnitzeln, Saseapanen, BambUBechiiitzeln, Abfall- 
papieren, Bagaaaen, zertrUmmerten Koraern, Spelzen, laffee- 
abfallen, Stroh oder Hactaelvon Weizen, Gerate, Beiapflanzen 
oder anderen Getreideeorten, Hinden, Abfalltextilien bzw. 
Lumpen, Asbeat, Glaafaaern, Abfalledern uaw. und einem oder 
mehreren eynthetiachen Xunatatoffen vie Acrylnitril-Butadien- 
Styrol-Harzen, Acrylnitril-Styrol-Harzen, Styrolharzen, 
Hylonharzen (Polyamidharzen), Vinylchloridharzen, Vinylacetat- 
harzen, Acrylharzen, Melaminharzen, Polyeaterharaen uav. 
beateht, in die StrangpreflYorrichtung, welche aUgemein 
durch daa Bezugazeichen 20 gekennzeichnet iat, durch einen 
Einfulltrichter 22 eingefiihrt. Bei der Auavahl Ton einem 
oder mehreren die^-ar nutzlosen Abfallmaterialien kann daa- 
Jenige oder diejenigen, die am leichteBten sofort erhaltlioh 
Bind, vervendet werden. Bei der Auavahl der BynthetiBchen 
Harze iat ea weeentlich, einea oder mehrere mit geeigneten 
Eigenschaften hinaichtlich dea VerwendungszweckeB, fur welches 
as gebraucht vird, auBSUwahlen. 

Bei der Heretellung dieser ZuBammenaiBchung liegt der Anteil 
der nutzlosen Materialien bzv. Abfallmaterialien, velche 
ale Bauteile oder Bkeletteile dienen, vorzugaveiBt im Bereich 
▼on 90 Mb 50 Vol.*, vahrend der entsprachende Anteil der 
BynthetiBchen Harzmaterialien, die ala verbindendeB Hittel 
dienan, im Bereich von 10 bia 50 Tol.Jt liegt. In dieiaa 
Zuaammenhang vird ea berorzugt, daB die Bauelemente oder 
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Skeletteile zu kleinea Stiicken ait einer derartigeu Durch- 
echnittakoi-ngroBe gebrochen oder zerkleinert werden, so dafl 
dieae Stiicke durch ein Sieb ait einer Maachenweite von 
hSchatena 4 aa (5 Bean) hindurchgehen, und aie werden der- 
art getrocknet, dafl ihr Vasaergehalt auf weniger ala 10 Gew.# 
herabgeaetzt wird. Jedoch kann der zulaaaige Bereich ihrea 
Vaaaergehaltes in Abhangigkeit ait den Foraungatemperaturen 
variieren, und ea aei darauf hingewieaen, daB die zulaaaige 
Grenze ihrea Vaaaergehaltes ua ao kleiner aein aollte, je 
hoher die Forateaperatur iat,/das Auftreten von unerwiinach- 
ten Hiaaen bei dea Strangpreflvorgang zu verhindern. Falla 
Jedoch eine geeignete Abaaugvorrichtung vorgeaehen iat, 
kann dio zulaaaige Grenze ihrea Waaaergehaltea in einea 
weiteren Bereich bia hochatena 15 % liegen. 

Wahrend die Zuaaamenaiachung 21 in den Zylinder 24 der 
StrangpreBvorrichtung 20 eingefiillt wird, wird aie aittela 
der Schneckenatange 23 ao intenaiv veraiacht und koapriaiert, 
dafl Bowohl die Heib-ingswarae ale/Se^oapreaaionawarae in 
atarkea Hafle erzeugt werden, und dieae Varaeaengen unter- 
atiitzen ihreraeita die innigere Miachbarkeit der Baueleaente 
oder der Skeletteile und dee ajnthetiachen Harzea ale verbin- 
dendea Mittel. Inabeaondere wenn geeignete, faaerartige 
Materialien ala Skeletteile verwendet werden, werden die 
darih enthaltenen Faaern aiteinander verflochten und in 
keaplizlerter Veiae vereinigt, und daher kb'nnen beroraugtere 
Produkte ait hoherer Strukturreatigkeit hergeatellt werden. 
Ea iat daher leicht einzuaehen, dafl ia Falle der Verwendung 
oder Zugabe von aineraliachen Beatandteilen wie Aabeat ala 
Skeletteile eine beaeere Steifigkeit nergeatellt warden 
kann. 
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An den auBeren Umfang dea Zylindera 24 angrenzend aind 
einige geeignete Heizeinrichtungen 25 vorgeaehen, z. B. 
Gaaerhitzer oder elektriache Erhitzer, urn den Zylinder 24 
auf die gewunachte Temperatur zu halten. 

Die Temperatur innerhalb dea Zylinder a 24 nmfl in Uberein- 
atimmung mit den Eigenschaften oder Beaonderheiten dea 
verwendeten aynthetiachen Harzea oder der verwendeten 
synthetischen Harze und ebenao mit denjenigen der verwen- 
deten Skeletteile oder Elemente featgelegt werden. Daa 
heiflt die Maximaltemperatur darf nicht hBher eingeatellt 
werden wie der Vert,/Sem eine Zeraetzung der Bauelemente 
und die Erzeugung von gaaformigen Stoffen ale Ergebnia 
von deren Zeraetzung auftreten konnte, wahrend die Minimal- 
temperatur nicht tiefer aein aollte, alB der Vert, der daa 
Schmelzen der aynthetiachen Harze geatattet, ao/dieae unter 
die Corner der Skeletteile eindringen und deren Einbettung 
hierin bewirken, wobei eine aolche Struktur erhalten wird, 
wie aie in der Pig. 2 wiedergegeben iat. 

Durch Unterauchungen wurde featgeatellt» daB in Pelle der 
Verwendung einer aua HolzBchnitzeln ala Skeletteilen und 
Vinylchlorid ala verbindendem Mittel be8tehenden Miachung 
die geeignet8te Temperatur etwa 120° C betragt, und daB 
die Temperatur in Palle der gleichzeitigen Verwendung von 
Holzachnitzeln, Einden und Abfallpapieren ala Skeletteilen 
bei alleiniger Verwendung von Acrylnitril-Butadien-Styrol- 
harz ala verbindendem Mittel as geeignetaten in der Nahe 
von 250° 0 liegt. Dariiber hinaua wurde featgeatellt, daB 
die geeignetete Temperatur im Palle der Verwendung einer 
aua Aabest- und Gla8faaern ala Skeletteilen und Nylonharz 
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(Polyamidharz) ale verbindendem Element beatehendeu Zuaammen- 
Betzung etwa 300° C betrBgt. 

Wie in der Pig. 6 gezeigt, aind en da a auBere Ende dea 
Zylindera 24 eine auBere Porn bzw. Matrize 30 und eine 
innere Porm bzw. Matrize 31 angeordnet, welche mittela 
geeigneter Formhalteeinrichtungen 32 getragen werden, wo- 
bei die innere Porm 31 ebenso wie die auBere Porm 30 in 
dem Zylinder 24 auawechaelbar f eatgemacht oder angebracht 
we??den konnen, je nach der gewunachten Porm der atrangzu- 
preaaenden Materialien. 

Ea iat eraichtlich, daB die Temper atur innerhalb dea Zylin- 
ders 24, die virkpame Lange und der wirksams Durchmesser 
dieaea Zylindera und die Umdrehungen pro Minute der Schnecken- 
stange 23, der Spalt der Schnecke und daa Kompresaiona- 
Termb'gen der StrangpreBvorrichtung voneinander gegenaeitig 
abhangen und daB sie relet ir zu den Eigeiuchaften der 
Gkeletteile oder zu verwendenden Elemente ala auch unter 
Beruckaichtigung der Viakoeitat der verwendeten, geachmol- 
zenen Harze feetgelegt werden aollten. Durch Untersxchungen 
wurde featgeatellt, daB daa berorzugte Kompreaaionsvermogen 
in dem Bereich von 3/4 bia 1/4 liegen aollte. 

Vie in der Pig. 6 gezeigt, wird daa Material 21, welches in 
der zuvor geachilderten Veiae vermiacht und komprimiert 
worden iat, dann durch die Pormen 30 und 31, wobei ea die 
Porm einea rohrformigen Produktea annimmt, auf einen 
geeigneten Aufnahmehalter 50 atranggepreBt und mittels 
geeigneter Vasnerkuhleinrichtungen 40 oder nicht in der 
Pigur wiedergegebenen Iwftkuhleinrichtungen in den featen 
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Zuetand abgekiinlt. Ala naebfolgende Btafen sind lediglicb 
daa Schneiden und die Endbearbeitung erfordarlich. 

Anders geformte Produkte, z. B. in Pom von Stamen, Eck- 
sehxenen, Vierkantstangen, Blocken, Tafaln, Platten Bebei- 

1117' J* der 8l8icten oder *» eiMr »** 

W S3 wxe axe besohriebea wurda, hergestaUt wardan, indea 
ledxglxch exne unterschiedliob. Pom odar unterscbiedlicbe 
Foraen, dia unter Beruoksiehtigung der gewttnecaten Por« 
auegelegt sind, angebraoht werden. 

GeeSB der Erfindung warden nana StrangpreBprodukte gelie- 
fert, welcbe aus einar innigen Hiechung besteben, welobe 
ames oder nebrere Skeletteile umfaBt, die in einen verbin- 
denden barzartigen Eiement oder Eleaenten eingebettet aind: 
dxese exnd naflfeet und verfarbungafrei, besitzen eina bob. 
Beetandxgkext 8egen Sonpressions-, Zug-, Bi.ge- und StoB- 
belastungen, ebenfalls ainen guten Eorroeionewiderstand 
und axe konnen vorteilbafterweise in der Masse unter Vexven- 
dung geringe^Einx-iobtuxxgen und Ausruatungen unter Verwandnng 
von billxgen Materialien bergest.Ut warden. 

BiVerrindungsgenaB bargesteilten Produkt. sind fur zahlreicn, 
Verwendungszweoke ga.ignat und ai. konnen z. B. als Baunataria- 
lian, fur vsrsobieden. Art.n von Bobinen und Earn, zu» AuT 
wxckeln verscniedener Sorten von Foliennetsrialien nierauf 

V.«.ndl , 'T' y emi ™ K ' — r zeitweiligen 

Verwendung waisen dia arfindungegemSBen Produkta infolge 
geringen H.rst.Uungsko.ten b.sonder. Tort.ile suf. 
Ein weiterer Vortoil dsr Erfindung b.stant in d.r nsuen 
V.rw.ndung von Abfallnateriali.n, wodurcu die B.e.itigux* 
dWKat.rx.liana.hr 0 d.r w.niger erX.icbt.rt und oT 
entspr.oh.nden B.a.itigungakoaten aing.sp.rt warden. 
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Ferner betrifXt die Erfindung FormmaaBen auf BaeiB einer 
Miachung. von zwei verachiedenen Materialarten, wobei eine 
Materialart auB einem oder mehreren, wertlosen Abfall- 
materialien wie HolzBchnitzeln, Sageapanen, Bambuaschnitzeln, 
Abfallpapieren, Bagaaaen, zerdrucktem Getreide, Spelzen, 
Kaffeeabfallen, Stron oder Ha^fe&lvon Weizen, Gerate, Heia 
und anderen GetreideBorten, Rinden, Abfalltextilien bzw. 
Lumpen, Asbeat, Glaafaaern, Abfalleder uaw. beateht, die 
ale Bauelemente oder Skeletteile dienen und die and ere 
Materialirt aua einem oder mehreren ajnthetiachen Kunst- 
harzen wie AciyLaitril-Butadien-Styrolharzen, Acrylnitril- 
Styrolharzen, Styrolharzen,Kplonharzen, Vinyl chloridharz en, 
Vinylacetatharzen, Acrylharzen, Melaminharzen, Polyeater- 
barzen uaw. beateht, die ale verbindende ELemente dienen 
und wobei die beiden Materialien inteneiv in einem HeiB- 
verfahren venaiacht und komprimiert und durch geeignete 
Formeinrichtungen zur Erlangung der gewunachten Form atrang- 
gepreflt werden konnen. 
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2yStranggcpreSt9 Product a. vrelclie mittela konventioneller 
Strangpreflvorri chtungen in die gevUnachte Pom utierf&irt 
sind, dadurch g e k e n n z e i c h n o t, daB die 
Produkte aua einer Zusammenmisciiung beatehen, velche 
miadeatens zwei verachiedene Arten von Materialien 
enthalt, wobei eine Materialart aua einem oder mehreren 
von wertloaen Abfallmaterialien, insbesondere Holzachnitzeln, 
Sagespanen, Bambuaacbnitzeln, Abfallpapieren, Bagaaecn, 
zerdrttcktem Getreide, Spelzen, Kaffeeabfallen, Stroh oder 
Hacked, von Veizen, Gerate, Heia oder anderen Getreideaor- 
ten, Rinden, Abfalltextilien, Aabeat, Glaafaaarn, Abfall- 
leder uaw. beateht, die al8 Bauelemente oder Skeletteile 
dienen und die andere Materialart aua einem oder mehreren 
ayntheti8chem Harz/en beateht, inabeaondere Acrylnitril- 
Butadien-Styrolharzen, Acrylnitril-Styrolharzeri, Btyrol- 
harzen, Nylonharzen, Yinylchloridbarzen, Vinylacetathar- 
zen, Acrylharzen, Melaminharzen, Polyeaterharzen uaw. , 
die ala verbindende KLemente dienen und wobei die beiden 
Mate rial art en intenaiv mittela einea HeiBverf ahrena 
venal a cht und komprinier t und durch geeignete Pormein- 
richtungen in die ; gevunachte Porm, inabeaondere ala 
Bohren, Stangen, Vinkelachienen, Vierkantatangen, BIBcken, 
Tafeln, Flatten, Scheiben 8tranggepreBt wurden. 

2y Verfanren zur Heratellung von atranggepreflten Produkten 
fur verachiedene Anwendungen, dadurch g e k e n n - 
a e l c h n e t, daB eine Mia chung von Bauelementen 




JH 



Abfallmaterialien, insbesondere Holcschnitzeln, Sage- 
spanen, Bambusschnitzeln, Abfallpapieren, Bagassen, 
zerdriicktem Getreide, Spelzen, Kaffeeabfallen, Stroh 
oderLKcksel von Veizen, Gerste, Reis Oder anderen 
Getreidesorten, Rinden, Abfalltextilien, Asbest, Glas- 
fasern, Abfalleder UB^VeWe^ellt und diese Mischung 
zu kleinen Stiicken mit einer DurchschnittskorngroBe 
gebrochen oder zerdruckt werden, daB sie durch ein 
Sieb mit einer Maschenweite von hochstens 4 mm (5 mesh) 
hindurchpassen und sie auf einen Wassergehalt von 
weniger als 15 Gew.% getrocknet werden, daB verbindende 
Elemente in Form von einem oder mehreren synthetischen 
Harzen, insbesondere Acrylnitril-Butadien-Styrolnarzen, 
Acrylnitril-Styrolharzen, Styrolharzen, Nylonharzen, 
Polyesterharzen, Vinylchloridharzen, Vinylacetaiharzen, 
Acrylharzen, Mela^inharzen usw. herge st ell t und dies e 
zu kler .n Stiicken oder zu Pulvera zerkleinert werden, 
daB das Bauelement oder -skeletteilmaterial mit dem 
Material des verbindenden ELementes in einem Verhaltnis 
etwa 9 : 1 bis 5 : 5, bezogen auf Volumen, vermischt 
und diese Zusemmenmischung in einem HeiBverfanren 
komprimiert wird, bis ihr Anfangsvolumen auf annahernd 
das 3A bis 1/4- f ache reduziert ist und die Zusammen- 
mischung durch geeignete Pormeinrichtungen stranggepreBt 
wird, welche in Ubereinstimmung mit der gewiinschten Form 
ausgelegt sind und an einer konventionellen StrangpreB- 
vorrichtung zur Herstellung der Formprodukte f estgemacht 
oder angebracht sind. 
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